XAR/XAV-ALTERATION
DIE LOSUNG BEI
ADHASIVEM VERSCHLEISS

NE-Metalle Stanzen

DAY ohne Flitterbildung*
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XAR und XAV-ALTERATION

XAR-Alteration
L1
BB
~
-“A* muss zwischen 0,029° und 10° liegen.
-Anwendbar auf alle Schneidformen.
Bestellbeispiel: BJO 13 1990 P12,00 W8,00 XAR1° BB0,5
XAV-Alteration
L1
L2

0.2 zylindrisch
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P/W I
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-L1 entspricht der Ansatzléange des definierten Stempels. Die Lange L2 ist variabel

und muss angegeben werden.
-Die Alteration ,XBR* hat keinen Einfluss auf die Lange L2.

Bestellbeispiel: BJO 13 1990 P12,00 W8,00 XAV10
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Beim Stanzen von Nichteisenmetallen, wie Aluminium, Aluminiumlegierungen,
Kupfer oder Messing bleibt Material am Stempel haften. Dies fiihrt zur Bildung
einer Aufbauschneide und spater zu Flitter, wenn der Stempel in die Buchse
eintaucht.

Die Lésung: Anbringung eines Hinterschliffs
Dadurch reduziert sich der Druck auf die Schneide und es wird dem Verschlei®

entgegengewirkt.

Bei DAYTON PROGRESS bekommen Sie den Hinterschliff durch den
Zusatz XAV“ oder ,XAR".

Beispiel:
BJX 13 19100 M2 P10 XAV
BJX 13 19100 M2 P10 XAR (plus Angabe Gradzahl)

lhre Vorteile N

Der Unterschied
XAR - Winkel und Lénge sind
frei konfigurierbar

*  XAR und XAV-Alteration sind firr alle
DAYTON Schneidstempel erhaltlich

*  Langere Standzeit bei z&hen Werkstoffen XAV - nach VW Norm

+  Beschichtungen konnen den positiven
Effekt noch erhdhen

Winkel immer 2°

J

Bitte wenden Sie sich an unsere Mitarbeiter zur genauen Spezifikation.

*Eine geringe Bildung von Flitter kann nicht komplett ausgeschlossen werden!
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